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ID CNC PRO

Principe de fonctionnement

Dessinenamont CAO DAO

CambammAO
configuration des opération de coupe
type et forme d'eautil
condition de coupe
parcours d'outils

MAC3

Definition de la position de base de la
broche

Lecture du Goode

Commande de la machine

1 préparer le dessin pour qu'il soit lisible par cam bam en résumé simplifier au possible cam bam peut
lire du format DXF pour la 2D et du STL pour la 3D

2 préparation du dessin dans cam bam cam bam c'est basique au niveau dessin on peut s'en
contenter mais d'autres outils graphiques fonctionnent mieux. une fois le dessin importé il va falloir
sélectionner des traits qui seront les guides des opérations d'usinage. Vous trouverez la doc de cam
bam en francais ici : http://www.atelier-des-fougeres.fr/Cambam/Aide_V1/Contents.htm

3 on passe ici du dessin au fraisage. on définit différentes opérations a partir des éléments du dessin.
c'est a ce stade qu'on définit des parametres physique comme la profondeur de passe, I'avance, la
vitesse de rotation de la broche ainsi que les points de départ et d'arrivée théoriques de I'outil.

4 les opérations d'usinage sont converties en Gcode qui définit des mouvements de la machine. Apres
une mise a zéro des axe par rapport au bati, on définit une nouvelle mise a zéro par rapport au point
de départ de I'usinage de la piece brute. ensuite mach 3 exécute le Gcode en envoyant des
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information de mouvement interprétés par I'électronique de la fraiseuse.

Annexe

infos usb :

[ 6290.391600] usb
[ 6290.604806] usb
bcdDevice= 1.00

[ 6290.604814] usb 4-2:

SerialNumber=3

[ 6290.604819] usb 4-2:
4-2

[ 6290.604824] usb

: new full-speed USB device number 4 using uhci hcd
: New USB device found, idVendor=03eb, idProduct=6201,

New USB device strings: Mfr=1, Product=2,

Product: Mach3 USB Motion Card

: Manufacturer: Xulifeng
[ 6290.604828] usb 4-2:

SerialNumber: 190920014130

[ 6290.613568] hid-generic 0003:03EB:6201.0004: hiddevO,hidraw@: USB HID
v1.11 Device [Xulifeng Mach3 USB Motion Card] on usb-0000:00:1d.0-2/input@
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